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Staramy sie mysSleC inaczej niz inni. Wierzymy, ze
wszystko, co robimy, podwaza ,status quo’. Sposob, w
jaki zmieniamy Swiat, polega na tym, ze chcemy
pomagac innym stawac sie Silnymi. Tak sie sktada,
Ze produkujemy znakomite narzedzia dla
spawalnictwa, ktére sq nie tylko tatwe i przyjazne w
uzytkowaniu ale i pieknie zaprojektowane. Wspolny
szacunek i dqgzenie do najwyzszych celdw, skutkuje
wspotpracq z najlepszymi specjalistami w branzy na
catym Swiecie.

PROFESJONALNE PODEJSCIE M
DO PRECYZYJNEGO SPAWALNICTWA
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PRACUJ MADRZE,
A NIE CIEZKO

WEASCIWIE DOBRANY STOL
SPAWALNICZY ZAPEWNIA tATWE
| SZYBKIE OPCJE OBROBKI PROSTEJ
KONSTRUKCJI 2D, ALE PRZEDE
WSZYSTKIM PRECYZYJNA PRACE NA
OBIEKTACH O WIEKSZEJ LICZBIE
WYMIAROW.
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PARAMETRY TECHNICZNE

Stabilna i masywna konstrukcja

Najwyzsza jakoSC wykonania

Idealna ptaskos¢ stotu [+/- 0,5 mm na metrze]

Materiat S355J2+N

System otwordw 16 w siatce 50x50mm lub 100x100mm lub system otwordw
28 w siatce 100x100

Trzy rzedy otwordw w Scianach bocznych

Fazowane i frezowane otwory utatwiajgce montaz narzedzi

Grawerowana podziatka w siatce 100x100mm

Regulacja wysokosci przy nogach standardowych ok. 880-930mm
Mozliwos¢ zastosowania naktadek nierdzewnych

MozliwoS¢ tqczenia stotdw w celu uzyskiwania wiekszej powierzchni roboczej
Wszystkie stoty sQ wzmocnione zebrami

Wykonanie zgodnie z normq ISO 2768-1

Frezowane krawedzie blatu
o Grubosc¢ blatu 15mm

¢ Nogi stotdbw wykonane z profilu 100x1I00mm

e No$no$¢: 700kg/noge*

*Dotyczy noég standardowych na stopie. W przypadku ndg na koétku jest to nosnos¢ statyczna - odnosi sie do sytuacji, w ktorej stot jest
wspierany na wysunietych stopach od kotek.



WYMIARY TRADYCYJNYCH STOLOW
SPAWALNICZYCH™

TRADYCYJNY STOt SPAWALNICZY GPPH"®°
TWT.PRO.300148

* wymiary: 3000x1480mm
® Sciana boczna: 200mm
* waga stotu: ok. 980 kg
®* nosnosc¢: 5 600 kg

® iloS¢ nog: 8

*Stot spawalniczy GPPH o wymiarze 3000x1480 sktada sie z dwoch potgczonych ze sobq stotow spawalniczych GPPH o wymiarze 1500x1480.

TRADYCYJNY STOL SPAWALNICZY GPPH"
TWT.PRO.240120

e wymiary: 2400x1200mm
* Sciana boczna: 200mm
* waga stotu: ok. 630 kg
®* nosnosc¢: 4 200 kg

* ilos€ nog: 6




WYMIARY TRADYCYJNYCH STOLOW
SPAWALNICZYCH™

TRADYCYJNY STOt SPAWALNICZY GPPH"®°
TWT.PRO.200100

e wymiary: 2000x1I000mm
e Sciana boczna: 200mm
e waga stotu: ok. 460 kg
e noSnosc: 2 800 kg

e il08C nog: 4

TRADYCYJNY STOL SPAWALNICZY GPPH"
TWT.PRO.150148

e wymiary: 1500x1480mm
e Sciana boczna: 200mm
e waga stotu: ok. 490 kg
e nosnosc: 2 800 kg

e iloSC nog: 4




WYMIARY TRADYCYJNYCH STOLOW
SPAWALNICZYCH™

TRADYCYJNY STOt SPAWALNICZY GPPH"®°
TWT.PRO.150100

e wymiary: 1500x1000mm
e Sciana boczna: 200mm
e waga stotu: ok. 370 kg
e noSnosc: 2 800 kg

e iloSC nog: 4

TRADYCYJNY STOL SPAWALNICZY GPPH"
TWT.PRO.120120

e wymiary: 1200x1200mm
e Sciana boczna: 200mm
e waga stotu: ok. 350 kg
e noSnos¢: 2 800 kg

e il0oSC nbg: 4




WYMIARY TRADYCYJNYCH STOLOW
SPAWALNICZYCH™

TRADYCYJNY STOt SPAWALNICZY GPPH"®°
TWT.PRO.120100

e wymiary: 1200x1000mm
e Sciana boczna: 200mm
e waga stotu: ok. 320 kg
e nos$nosc: 2 800 kg

e iloSC n6g: 4

TRADYCYJNY STOL SPAWALNICZY GPPH"
TWT.PRO.12080

e wymiary: 1200x800mm
e Sciana boczna: 200mm
e waga stotu: ok. 270 kg
e nosnosc: 2 800 kg

e iloSC nog: 4




WYMIARY TRADYCYJNYCH STOLOW
SPAWALNICZYCH™

TRADYCYJNY STOt SPAWALNICZY GPPH"®°
TWT.PRO.100100

e wymiary: 1000x1I000mm
e Sciana boczna: 200mm
e waga stotu: ok. 280 kg
e noSnosc: 2 800 kg

e il0SC nog: 4

TRADYCYJNY STOL SPAWALNICZY GPPH"
TWT.PRO.10060

e wymiary: 1000x600mm
e Sciana boczna: 200mm
e waga stotu: ok. 210 kg

e noSnos¢: 2 800 kg

e il0oSC nbg: 4




TRADYCYINE
STOLY SPAWALNICZE




PARAMETRY TECHNICZNE

Stabilna i masywna konstrukcja
Najwyzsza jakosSC wykonania
Idealna ptaskosé stotu [+/- 0,5 mm na metrze]
Materiat S355J2+N
System otwordw 16 w siatce 50x50mm lub 100x100mm lub system otwordw
28 w siatce 100x100
Trzy rzedy otwordw w Scianach bocznych
Fazowane i frezowane otwory utatwiajgce montaz narzedzi
Grawerowana podziatka w siatce 100x100mm
Regulacja wysokosci przy nogach standardowych ok. 880-930mm
Mozliwos¢ zastosowania naktadek nierdzewnych
MozliwoS¢ tqczenia stotdw w celu uzyskiwania wiekszej powierzchni roboczej
Wszystkie stoty sQ wzmocnione zebrami
Wykonanie zgodnie z normq ISO 2768-1
Frezowane krawedzie blatu
e Grubosc¢ blatu

e Nogi stotdbw wykonane z profilu

e NoSNnoS¢: *

*Dotyczy nodg standardowych na stopie. W przypadku ndg na koétku jest to nodnos¢ statyczna - odnosi sie do sytuacji, w ktorej stot jest
wspierany na wysunietych stopach od kotek.



WYMIARY TRADYCYJNYCH STOLOW
SPAWALNICZYCH

TRADYCYJNY STOt SPAWALNICZY GPPH
TWT.PLUS.300148

e wymiary: 3000x1480mm
e Sciana boczna: 200mm
e waga stotu: ok. 780 kg
e nos$nosc¢: 4 000 kg

e oS¢ nog: 8

*Stot spawalniczy GPPH o wymiarze 3000x1480 sktada sie z dwoch potgczonych ze sobq stotow spawalniczych GPPH o wymiarze 1500x1480.

TRADYCYJNY STOL SPAWALNICZY GPPH
TWT.PLUS.240120

e wymiary: 2400x1200mm
e Sciana boczna: 200mm
e waga stotu: ok. 510 kg

e nosnosc: 3 000 kg

e jloS€ ndg: 6




WYMIARY TRADYCYJNYCH STOLOW
SPAWALNICZYCH

TRADYCYJNY STOt SPAWALNICZY GPPH
TWT.PLUS.200100

e wymiary: 2000x1I000mm
e Sciana boczna: 200mm
e waga stotu: ok. 370 kg

e noSnosc: 2 000 kg

e il0SC nog: 4

TRADYCYJNY STOL SPAWALNICZY GPPH
TWT.PLUS.150148

e wymiary: 1500x1480mm
e Sciana boczna: 200mm
e waga stotu: ok. 390 kg
e nosnosc: 2 000 kg

e iloSC nog: 4




WYMIARY TRADYCYJNYCH STOLOW
SPAWALNICZYCH

TRADYCYJNY STOt SPAWALNICZY GPPH
TWT.PLUS.150100

e wymiary: 1500x1000mm
e Sciana boczna: 200mm
e waga stotu: ok. 300 kg
e noSnosc: 2 000 kg

e il0SC nog: 4

TRADYCYJNY STOL SPAWALNICZY GPPH
TWT.PLUS.120120

e wymiary: 1200x1200mm
e Sciana boczna: 200mm
e waga stotu: ok. 280 kg
e nosnos¢: 2 000 kg

e il0oSC nbg: 4




WYMIARY TRADYCYJNYCH STOLOW
SPAWALNICZYCH

TRADYCYJNY STOt SPAWALNICZY GPPH
TWT.PLUS.120100

e wymiary: 1200x1000mm
e Sciana boczna: 200mm
e waga stotu: ok. 260 kg
e nos$nosc: 2 000 kg

e il0SC n6g: 4

TRADYCYJNY STOL SPAWALNICZY GPPH
TWT.PLUS.12080

e wymiary: 1200x800mm
e Sciana boczna: 200mm
e waga stotu: ok. 220 kg
e nosnosc: 2 000 kg

e iloSC nog: 4




WYMIARY TRADYCYJNYCH STOLOW
SPAWALNICZYCH

TRADYCYJNY STOt SPAWALNICZY GPPH
TWT.PLUS.100100

e wymiary: 1000x1I000mm
e Sciana boczna: 200mm
e waga stotu: ok. 230 kg
e noSnosc: 2 000 kg

e il0SC nog: 4

TRADYCYJNY STOL SPAWALNICZY GPPH
TWT.PLUS.10060

e wymiary: 1000x600mm
e Sciana boczna: 200mm
e waga stotu: ok. 170 kg

e nosnos¢: 2 000 kg

e il0oSC nbg: 4




TRADYCYINE
STOLY SPAWALNICZE




PARAMETRY TECHNICZNE

Stabilna i masywna konstrukcja
Najwyzsza jokoSC wykonania
Idealna ptaskos¢ stotu [+/- 0,5 mm na metrze]
Materiat S355J2+N
System otwordéw 16 w siatce 50x50mm lub 100x100mm lub system otwordw
28 w siatce 100x100
Trzy rzedy otwordw w Scianach bocznych
X Fazowane i frezowane otwory utatwiajgce montaz narzedzi (otwory w tej
wersji sq wypalane laserowo)
Grawerowana podziatka w siatce 100x100mm
Regulacja wysokosci przy nogach standardowych ok. 880-930mm
Mozliwos¢ zastosowania naktadek nierdzewnych
MozliwoS¢C tqczenia stotdw w celu uzyskiwania wiekszej powierzchni roboczej
Wszystkie stoty sq wzmocnione zebrami
Wykonanie zgodnie z normq ISO 2768-1

x Frezowane krawedzie blatu

* GruboSc¢ blatu 8mm

* Nogi stotdw wykonane z profilu 60x60mm

e No§no§¢: 250kg/noge*

e Do Stotdw Spawalniczych z serii ECO kompatybilne sq narzedzia z serii PLUS,
mocowane za pomocq Trzpienia PLUS/ECO

e Do zwiekszania powierzchni roboczej Stotdbw ECO dedykowane sq

przedtuzenia oraz tqcznik z serii ECO

*Dotyczy noég standardowych na stopie. W przypadku nég na kotku jest to noSnos¢ statyczna - odnosi sie do sytuacji, w ktorej stot jest
wspierany na wysunietych stopach od kotek.



WYMIARY TRADYCYJNYCH STOLOW
SPAWALNICZYCH™

TRADYCYJNY STOt SPAWALNICZY GPPH™*°
TWT.ECO.300148

§ * wymiary: 3000x1480mm
e Sciana boczna: 200 mm
e waga stotu: ok. 530 kg

e nosSnosc: 2 000 kg

e il0o§C n6g: 8

*Stot spawalniczy GPPH o wymiarze 3000x1480 sktada sie z dwoch potgczonych ze sobq stotow spawalniczych GPPH o wymiarze 1500x1480.

TRADYCYJNY STOL SPAWALNICZY GPPH*°
TWT.ECO.240120

e wymiary: 2400x1200mm
e Sciana boczna: 200mm
e waga stotu: ok. 340 kg
e Nosnosc¢: 1500 kg

e jlo§€ ndg: 6




WYMIARY TRADYCYJNYCH STOLOW
SPAWALNICZYCH™

TRADYCYJNY STOt SPAWALNICZY GPPH™*°
TWT.ECO.200100

e wymiary: 2000x1I000mm
e Sciana boczna: 200mm
e waga stotu: ok. 250 kg
e nosnosc: 1000 kg

e oS¢ nog: 4

TRADYCYJNY STOL SPAWALNICZY GPPH*°
TWT.ECO.150148

e wymiary: 1500x1480mm
e Sciana boczna: 200mm
e waga stotu: ok. 270 kg
e nosnosc: 1000 kg

e jloSC nog: 4




WYMIARY TRADYCYJNYCH STOLOW
SPAWALNICZYCH™

TRADYCYJNY STOt SPAWALNICZY GPPH™*°
TWT.ECO.150100

e wymiary: 1500x1000mm
e Sciana boczna: 200mm
e waga stotu: ok. 200 kg
e nos$nosc: 1000 kg

e oS¢ nog: 4

TRADYCYJNY STOL SPAWALNICZY GPPH*°
TWT.ECO.120120

e wymiary: 1200x1200mm
e Sciana boczna: 200mm
e waga stotu: ok. 190 kg

e nosnosc: 1000 kg

e jloSC nog: 4




WYMIARY TRADYCYJNYCH STOLOW
SPAWALNICZYCH™

TRADYCYJNY STOt SPAWALNICZY GPPH™*°
TWT.ECO.120100

e wymiary: 1200x1000mm
e Sciana boczna: 200mm
e waga stotu: ok. 170 kg

e nosnosc: 1000 kg

e oS¢ nog: 4

TRADYCYJNY STOL SPAWALNICZY GPPH*°
TWT.ECO.12080

e wymiary: 1200x800mm
e Sciana boczna: 200mm
e waga stotu: ok. 140 kg

e nosnosc: 1000 kg

e jloSC nog: 4




WYMIARY TRADYCYJNYCH STOLOW
SPAWALNICZYCH

TRADYCYJNY STOt SPAWALNICZY GPPH
TWT.ECO.100100

e wymiary: 1000x1000mm
e Sciana boczna: 200mm
e waga stotu: ok. 150 kg

e nosnosc¢: 1000 kg

e 0S¢ nog: 4

TRADYCYJNY STOL SPAWALNICZY GPPH
TWT.ECO.10060

e wymiary: 1000x600mm
e Sciana boczna: 200mm
e waga stotu: ok. 110 kg

e nosnos¢: 1000 kg

e jloSC nog: 4




POTRZEBUJESZ WIEKSZEJ MOBILNOSCI
TRADYCYJNEGO STOtLU SPAWALNICZEGO?

SPRAWDZ NASZA OFERTE TRADYCYJNYCH STOtOW SPAWALNICZYCH
NA NOGACH Z KOtKAMI!

*Cene nogi na kotku nalezy odpowiednio pomnozy€ razy ilo§¢ ndg w wybranej wersji wymiarowej, a nastepnie otrzymang cene doliczy¢
do ceny netto wybranego Stotu Spawalniczego.
W przypadku zamoéwienia nég na kétkach klient otrzymuije wytgeznie takg wersje nég (nie otrzymuje nég na stopach).



SPAWASZ ELEMENTY ORAZ KONSTRUKCJE
ZE STALI NIERDZEWNEJ?

SPRAWDZ NASZA OFERTE NAKtADEK ZE STALI NIERDZEWNEJ DO
TRADYCYJNYCH STOtOW SPAWALNICZYCH GPPH!

Naktadki wykonane sq z blachy nierdzewnej o grubosci Imm.

Aby przeksztatciC Tradycyjny Stot Spawalniczy GPPH w stdt idealny do spawania
stali nierdzewnej, wystarczy natozy¢ na niego naktadke.

Uktad otwordw naktadki ze stali nierdzewnej jest taki sam, jok uktad otwordow
Tradycyjnego Stotu Spawalniczego.

*Wycena naktadki ze stali nierdzewnej wytqcznie na zapytanie.



STOL SPAWALNICZO-
MONTAZOWY




PARAMETRY TECHNICZNE

e Wymiary: 1200x800mm

e Stabilna skrecana konstrukcja ramy

* Mozliwos¢ tqczenia stotdw w celu uzyskiwania wigkszej powierzchni roboczej
* Najwyzsza jakoS¢ wykonania

e Wykonany zgodnie z normq ISO 2768-1

* Ptasko$c¢ blatu roboczego [+/- 0,5 mm na metrze|
e Materiat S355J2+N

e System otwordw 16 w siatce 50x50

e Grawerowana podziatka w siatce 100x100

e Stopy wahliwe niwelujgce nierédwnosci posadzki

* Regulacja wysokosci przy stopach

* Spawane zebra wzmacniajqce

* GruboSc¢ blatu: 8 mm

* NoSnoScC statyczna: 500 kg

* Waga stotu: ok. 90 kg

e Do Stotdbw Spawalniczych DIY kompatybilne sq narzedzia z serii PLUS,

mocowane za pomocq Trzpienia PLUS/ECO w systemie 16




PARAMETRY TECHNICZNE

STOt SPAWALNICZO-MONTAZOWY SKtADA SIE Z:

1.Metalowej sztywnej ramy wzmocnionej zebrami

2.Stotu roboczego o grubosci 8[mm] wykonanego ze stali S355J2+N

3.N6ég wyposazonych w stopy wahliwe niwelujgce nierbwnosci
posadzki

4.Grawerowanej podziatki w siatce 100x100 [mm] oraz otworéw

montazowych w systemie 16, w siatce 50x50



ZASTOSOWANIA STOLU DIY

JAKO STOL DO MASZYN CNC

Stot spawalniczo-montazowy DIY idealnie sprawdza
sie w zaktadach produkcyjnych jako stot pomocniczy
do wymiany narzedzi w oprawkach i pomiaru
wyprodukowanych elementow.

DLA MAJSTERKOWICZA

Stét spawalniczo-montazowy DIY nadaje sie aby
realizowaC swoje pasje, np. majsterkowanie,
spawanie. Utatwia prace z wykorzystaniem narzedzi
kazdego majsterkowicza.

DLA STOLARZA

Utatwia cigcie oraz montaz elementow stolarki
meblowe]. Dodatkowe oprzyrzgdowanie pomaga
precyzyjniej spasowac elementy wykorzystywane
podczas pracy i utatwia prace w pojedynke.

DLA MECHANIKA

Sprawdzi sie do napraw podzespotow
samochodowych oraz podczas wykonywania prac
spawalniczych, szlifierskich i innych zwiqzanych z
mechanikq.




ZASTOSOWANIA STOLU DIY

DO WARSZTATOW

Stét spawalniczo-montazowy DIY doskonale nadaje
sie do zamocowania wiertarki, imadta oraz innych
urzqdzenh warsztatowych. Dzieki niemu elementy
szlifowane sq stabilnie zamontowane do blatu stotu.

DLA SPAWACZA

Dodatkowe oprzyrzgdowanie stotu spawalniczo-
montazowego DIY sprawia, ze praca spawalnicza
staje  sie  precyzyjna, komfortowa i szybka.
Wykonywanie matych i duzych serii spawalniczych
jeszcze nigdy nie byto takie proste!

DLA BUDOWLANCA

Jest lekki i mobilny, dzieki czemu mozna go zabrac
na kazdq budowe. Za jego pomocqg mozna przyciqc
materiat, a takze pospawac elementy bezposrednio
na placu budowy.

DLA ROLNIKA

Idealny jako stot spawalniczo-montazowy  do
produkcji i naprawy podzespotdw maszyn rolniczych.
Sprawdzi sie tokze doskonale podczas serwisu i

konserwacji czesci eksploatacyjnych.



WYPOSAZENIE DODATKOWE STOLOW

ZESTAW NARZEDZI

llo§€ elementdw wchodzgca w sktad zestawu: 35

NARZEDZIA Z SERII SYSTEM 16
TRZPIEN
ZACISK MOCUJACY KATOWNIK
4x j  MOCUJACY 10x SZYBKIEGO 4x 185X175
..: A MONTAZU N.012PLUS
1 N.002PLUS/ECO
WINKIEL
PLASKI
2x . KRAZEK @100 2x % STOPER 150 2x \ 320X150
N.O03PLUS N.004PLUS N.O10PLUS
POtKA NA v
PLASKI
1X$ TRZPIENIE S 2X\ STOPER 225 2x 275X150
T.ONA N.005PLUS N.009PLUS
POLKA NA UCHWYT DO ADAPTER POLEK
1x ZACISKI M 1x PALNIKA 4x NARZEDZIOWYCH
T.01ID N.020 D.001

ADAPTER POLEK NARZEDZIOWYCH

-
e

ADAPTER POLEK

NARZEDZIOWYCH
D.001 | Nr katalogowy




MODULOWE
STOLY SPAWALNICZE
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PARAMETRY TECHNICZNE

e Stabilna konstrukcja
e Najwyzsza jakoS¢ wykonania
e |dealna ptasko$¢ dzieki regulacji powierzchni ptyt (w trzech miejscach kazda)
e Montaz narzedzi otworowy i szczelinowy
e Dwa warianty wykonania ptyt blatu:
o materiat: S355J2+N
o materiat: stal narzedziowa poddana nastepujgcym procesom obrobki:
azotowanie + oksydacja
e Grubosc¢ ptyt: 15 mm
* System otwordow: 28 w siatce 100x100
* Fazowane i frezowane otwory utatwiajgce montaz narzedzi

e Kotka ze stopkq w nogach podstawowych

* Regulowane podpory w nogach dodatkowych - w wersjach roztozonych

* Regulowana wysokoS§C stotu w zakresie 850 mm - 1150 mm, P=50 mm

e MozliwoS¢ tgczenia stotdw w celu uzyskiwania wiekszej powierzchni roboczej
* Frezowana powierzchnia ptyt

e Opcja zakupu ptyt bocznych

e Wykonanie zgodnie z normq ISO 2768-1

e No$nosc: 250kg/noge

e Stoty modutowe sq kompatybilne z narzedzia z serii PRO oraz PLUS

e .".:'.'._'_' aill

g

>




PARAMETRY TECHNICZNE

sTOL POJEDYNCZY

W ofercie posiadamy trzy standardowe wersje
wymiarowe. Sq one idealne do produkcji mato
gabarytowych lub stuzq joko podstawa do
nieograniczone;j rozbudowy powierzchni

stanowiska spawalniczego.

STOL POJEDYNCZY ROZKLADANY

Kazdy stot z naszej oferty mozna rozktadac dzigki
przesuwnym  ptytom oraz  zastodowaniem

dodatkowych nog.

STOL PODWOJNY

Najpopularniejszymi  zestawami  sq tandemy
ztozone z  dwbdch  pojedynczych  stotdw.
Konstrukcja stotdbw umozliwia rozbudowe w

kazdym kierunku.

ZESTAW O DUZEJ POWIERZCHNI

Potqczenie za pomocq tqQcznikbw  dwodch
roztozonych stotdw to idealne rozwigzanie dla

konstrukcji przestrzennych.



ZALETY | KORZYSCI MODULOWEJ
KONSTRUKCJI STOLOW

IDEALNA PLASKOSC STOLU

Uzyskujemy ja dzieki mozliwosci regulacii powierzchni
kazdej ptyty blatu w trzech miejscach za pomocq Srub
dystansowych -  takie  rozwiqzanie  umozliwia
uzytkownikowi  wieloletnie uzytkowanie stotu przy

zachowaniu perfekcyjnej powierzchni blatu.

OTWOROWY | SZCZELINOWY

MONTAZ NARZEDZI

Standardwo w stole wystepujg otwory @28 w siatce
100x100mm. Oproécz tego konstrukcja naszych stotdow
modutowych  pozwala  zwiekszyC  liczbe  miejsc
mocowania narzedzi w szczelinach pomiedzy ptytami

blatu - zwiekszona ergonomia pracy.

MOBILNE PERFOROWANE PLYTY

Blat skiada sie z przesuwnych pityt, ktére mozemy
przemieszcza¢ zwiekszajgc powierzchnie roboczq, jak
rowniez wymienia¢ na nowe, co wpltywa nad

dtugowieczno$¢ uzytkowania.




ZALETY | KORZYSCI MODULOWEJ
KONSTRUKCJI STOLOW

ZWIEKSZANIE POWIERZCHNI ROBOCZEJ

Powierzchnie roboczq mozemy zwiekszy¢ poprzez
rozsuwanie ptyt (jak wyzej), ale przede wszystkim przez
szybkie tqczenie ze sobq wielu stotdbw w rdznych
kierunkach. Operator ma mozliwos¢ dostosowania
utozenia stotdw w zaleznosci od biezqcego miejsca na

hali i produkciji.

REGULOWANIE WYSOKOSCI STOLOW

Zakres regulacji wynosi od 850 mm do 1150 mm, co 50
mm. Mozliwos¢ dostosowania stanowiska do wiasnych

potrzeb wptywa na ergonomig pracy wielu operatorow.

ELASTYCZNOSC I1LOSCI STANOWISK
SPAWALNICZYCH

Roznorodnos¢ w konfigurowaniu, zwiekszanie
powierzchni poprzez ich tqcznie, jak rowniez zwiekszenie

ilosci stanowisk poprzez ich podziat.




MODULOWE STOLY SPAWALNICZE NIEAZOTOWANE

Materiat wykonania ptyt blatu: S355J2+N

STOL POJEDYNCZY

-

WERSJE WYMIAROWE
* St6H1000x1000 [mm]
® St6t1200x1200 [mm]
e St6t1600x1500 [mm]|

STOL POJEDYNCZY ROZKtADANY

WERSJE WYMIAROWE
* StéH1770x1000 [mm] (Stét1000x1000mMm + 5x noga)
* Stét2170x1200 [mm] (Stét1200x1200mm + 6x noga)
* Stot2670x1600 [mm] (Stoét1500x1600mm + 8x noga)



MODULOWE STOLY SPAWALNICZE NIEAZOTOWANE

Materiat wykonania ptyt blatu: S355J2+N

STOL PODWOJNY

oy

WERSJE WYMIAROWE
* Stot2000x1000 [mm] (2x Stét1000x1000)
* Stot 2400x1200 [mm] (2x Stét1200x1200)
e Stét3200x1500 [mm] (2x Stét1600x1500)

ZESTAW O DUZEJ POWIERZCHNI

WERSJE WYMIAROWE
e StoH1770x2630 [mm] (2x Stét1000x1000 +2x tgcznik L=630 mm + 10x noga dodatkowa)
e Stor2170x3030 [mm] (2x Stét1200x1200 +2x tqcznik L=630 mm + 12x noga dodatkowa)
* Stot2670x4000 [mm] (2x Stét1500x1600 +2x tgeznik L=800 mm + 16x noga dodatkowa)



MODULOWE STOLY SPAWALNICZE AZOTOWANE

Materiat wykonania ptyt blatu: stal narzedziowa poddana nastepujgcym procesom obrobki: azotowanie + oksydacja

STOL POJEDYNCZY

)

WERSJE WYMIAROWE
* StoH1000x1000 [mm]
® Stot1200x1200 [mm]
e Stot1600x1500 [mm]|

STOL POJEDYNCZY ROZKtADANY

WERSJE WYMIAROWE
* St6t1770x1000 [mm] (Stét1000x1000mm + 5x noga)
* Stot2170x1200 [mm] (Stét1200x1200mm + 6x noga)
* Stot2670x1600 [mm] (Stét1500x1600mm + 8x noga)



MODULOWE STOLY SPAWALNICZE AZOTOWANE

Materiat wykonania ptyt blatu: stal narzedziowa poddana nastepujgcym procesom obrobki: azotowanie + oksydacja

STOL PODWOJNY

o]
WERSJE WYMIAROWE
e Stoét 2000x1000 [mm] (2x Stét1000x1000)

e Stot 2400x1200 [mm] (2x Stér1200x1200)
e Stot3200x1500 [mm] (2x Stot1600x1500)

ZESTAW O DUZEJ POWIERZCHNI

WERSJE WYMIAROWE
e StéH1770x2630 [mm] (2x Stot1000x1000 +2x tgcznik L=630 mm + 10x noga dodatkowa)
e Stor2170x3030 [mm] (2x Stét1200x1200 +2x tqgcznik L=630 mm + 12x noga dodatkowa)
* Stét2670x4000 [mm] (2x Stét 1500x1600 +2x tgcznik L=800 mm + 16x noga dodatkowa)



DOPOSAZENIE STOLOW MODULOWYCH

ZESTAW PLYT BOCZNYCH
NIEAZOTOWANYCH

Dla stotu o wymiarze:
1000x1000 [mm)]
1200x1200 [mm]
1500x1600 [mm]

ZESTAW PLYT BOCZNYCH
AZOTOWANYCH

Dla stotu o wymiarze:
1000x1000 [mm)]
1200x1200 [mm]
1500x1600 [mm]




STANOWISKD
SZLIFIERSKO-
SPAWALNICZE

' —— '



PARAMETRY TECHNICZNE

Stanowisko szlifiersko-spawalnicze stuzy do wychwytywania oraz usuwania
pytow i gazdbw powstajqcych przy szlifowaniu reczng szlifierkq lub pracach
spawalniczo-Slusarskich. Stanowisko moze wspotpracowal z wentylatorem

wyciggowym lub z urzgdzeniem filtrowentylacyjnym.

Stanowisko szlifiersko-spawalnicze GPPH mozna zakupi€ w 3 wersjach:
e Stanowisko szlifiersko-spawalnicze - podstawa

* Stanowisko szlifiersko-spawalnicze - podstawa z ostonami

e Stanowisko szlifiersko-spawalnicze - podstawa z odciggiem gornym




PARAMETRY TECHNICZNE - PODSTAWA

PODSTAWA

S.P.001 | Nr katalogowy

* Podstawa przystosowana do montazu oston oraz godérnego zestawu
odciggowego

e Krociec przytqgczeniowy @160mm zamontowany w powierzchni bocznej
wanny odciggowej

* Powietrze moze by¢ odciggane od dotu poprzez stot wanny odciggowej

e Blat z blachy 8mm o wymiarze 1270x770 — otwory montazowe w systemie
28 w siatce 100x100 oraz dodatkowe otwory do odciggania pytdw i gazow

e Ciezar: 167 kg

e Zalecany przeptyw powietrza: 3200 m3/h

e Opory przeptywu: 250 Pa

STANOWISKO S.P.001 SKtADA SIE
Z NASTEPUJACYCH ELEMENTOW:

® Stotu roboczego z blatem
wykonanym z blachy 8mm

e Wanny odciggowej z
szufladami

e Dwoch gniazd 230V do
podtqczenia elektronarzedzi

* Instalacji do podtqczenia
oSwietlenia przestrzeni
roboczej

e KrocCca przytqczeniowego dla
przewodu wyciggowego



PARAMETRY TECHNICZNE - PODSTAWA Z OSLtONAMI

PODSTAWA Z OStONAMI

S.0.001 | Nr katalogowy

* Ostona powierzchni roboczej

e Drzwi uchylne - mozliwoS¢ umieszczenia na stole roboczym elementow
dtuzszych od szerokosci stotu (1400 mm)

e Krociec przytqgczeniowy @160mm zamontowany w powierzchni bocznej
wanny odciggowej

* Powietrze moze by¢ odciggane od dotu poprzez stot wanny odciggowej

e Blat z blachy 8mm o wymiarze 1270x770 — otwory montazowe w systemie
28 w siatce 100x100 oraz dodatkowe otwory do odciggania pytdw i gazow

e Ciezar: 190 kg

e Zalecany przeptyw powietrza: 3200 m3/h

* Opory przeptywu: 250 Pa

STANOWISKO S.0.001 SKtADA SIE
Z NASTEPUJACYCH ELEMENTOW:

e Ostona tylna
* Drzwi uchylnych z prawej oraz
z lewej strony
e Stotu roboczego z blatem
wykonanym z blachy 8mm
e Wanny odciqgowej z szufladami
e Dwoch gniazd 230V do podtqczenia elektronarzedzi
¢ Instalacji do podtqczenia o$wietlenia przestrzeni roboczej
e Kro€ca przytgczeniowego dla przewodu wyciggowego



PARAMETRY TECHNICZNE - PODSTAWA
Z ODCIAGIEM GORNYM

PODSTAWA Z ODCIAGIEM GORNYM

S.0G.001 | Nr katalogowy

e Ostony powierzchni roboczej

e Gorna zabudowa odciggowa

e Drzwi uchylne - mozliwo$€ umieszczenia na stole roboczym elementow
dtuzszych od szerokosci stotu (1400 mm)

e Krociec przytgczeniowy Z160mm zamontowany w powierzchni bocznej
wanny odciggowej oraz gornej powierzchni obudowy

* Powietrze moze byC odciggane od dotu poprzez stot wanny odciggowej
oraz od gory przez otwory w sklepieniu obudowy.

e Blat z blachy 8mm o wymiarze 1270x770 — otwory montazowe w systemie
28 w siatce 100x100 oraz dodatkowe otwory do odciggania pytdw i gazow

e OSwietlenie Led

e Ciezar: 264 kg
e Zalecany przeptyw powietrza: 3200 m3/h
* Opory przeptywu: 250 Pa

STANOWISKO S.0G.001 SKtADA SIE
Z NASTEPUJACYCH ELEMENTOW:

® Stotu roboczego z blatem
wykonanym z blachy 8mm

e Wanny odciggowej z
szufladami

e GoOrnej zabudowy odciggowej

e Drzwi uchylnych z prawej i lewej
strony

e Dwoch gniazd 230V do
podigczenia elektronarzedzi

¢ Instalacji oSwietlenia

przestrzeni roboczej




WYPOSAZENIE
DODATKOWE STOLOW
SPAWALNICZYCH GPPH




NARZEDZIA PLASKIE™

Narzedzia o grubosci 15mm. Posiadajq frezowane ptaszczyzny robocze, frezowane i fazowane krawedzie oraz obustronnie frezowane i fazowane otwory.

STOPER PRO 225
N.OO5PRO | Nr katalogowy

STOPER PRO 150
N.004PRO | Nr katalogowy

STOPER PRO 260 STOPER PRO 500
\ N.OO6PRO | Nr katalogowy \ N.OO07PRO | Nr katalogowy

KATOMIERZ PRO WINKIEL PLASKI
Q N.O08PRO | Nr katalogowy «

PRO 275X150
WINKIEL PtASKI WINKIEL PtASKI

N.OO9PRO | Nr katalogowy
PRO 320X150 PRO 350X250
N.OTOPRO | Nr katalogowy N.OTIPRO | Nr katalogowy

KRAZEK PRO @100
N.OO03PRO | Nr katalogowy




NARZEDZIA PRZESTRZENNE™

Narzedzia o grubosci 15mm. Posiadajq frezowane ptaszczyzny robocze, frezowane i fazowane krawedzie oraz obustronnie frezowane i fazowane otwory.

KATOWNIK PRO

300X190
N.O14PRO | Nr katalogowy

KATOWNIK PRO

450X250
N.O15PRO | Nr katalogowy

KATOWNIK PRO KATOWNIK PRO
185X175 200X200
N.O12PRO | Nr katalogowy N.O013PRO | Nr katalogowy

KATOWNIK PRO

275X500X175X100
N.O16PRO | Nr katalogowy




ZWIEKSZANIE POWIERZCHNI ROBOCZEJ™

PRZEDtUZENIE PRO

1000X100
N.O17PRO | Nr katalogowy

PRZEDtUZENIE PRO

1000X200
N.OI8PRO | Nr katalogowy

tACZNIK, KOSTKA PRO

1000X200X200
N.O19PRO | Nr katalogowy

216, siatka b0xb0
216 /@28, siatka 100x100

tACZNIK, KOSTKA PRO

1500X200X200
N.O19APRO | Nr katalogowy

216, siatka 50x50
216 /228, siatka 100x100




NARZEDZIA MONTAZOWE™

PIN DO MONTAZU PRO
T.015PRO | Nr katalogowy

Pin do montazu PRO to narzedzie, dzieki ktéremu
bezproblemowo potqgczysz ze sobq Stoty Spawalnicze
PRO zwiekszajqc ich powierzchnie roboczq.

TRZPIEN MOCUJACY SZYBKIEGO

MONTAZU 30 PRO
N.OO2PRO | Nr katalogowy

Trzpieh mocujqcy szybkiego montazu 30 PRO idealnie
nadaje sie do mocowania narzedzi PRO na Stole
Spawalniczym z serii PRO.

TRZPIEN MOCUJACY SZYBKIEGO

MONTAZU UNI
N.OO2UNI | Nr katalogowy

Trzpieh mocujqcy szybkiego montazu UNI jest najbardziej
uniwersalny. Dzieki niemu mozesz np. mocowac
narzedzia z serii PLUS na Stole Spawalniczym z serii PRO.

MAGNETYCZNY TRZPIEN MOCUJACY

SZYBKIEGO MONTAZU PRO
N.002MG.PRO | Nr katalogowy

Magnetyczny trzpien mocujgcy umozliwia szybkie
mocowanie narzedzi lub elementdw konstrukcji w
dowolnym miejscu na stole. Dzieki niemu mozesz np.
mocowac elementy konstrukcji lub narzedzia w sposob,
ktory jest niemozliwy za pomocq tradycyjnych trzpieni,
bez potrzeby korzystania z otworéw montazowych.




NARZEDZIA PLASKIE

Narzedzia o grubosci llmm. Posiadajq frezowane ptaszczyzny robocze, frezowane krawedzie oraz obustronnie frezowane i fazowane otwory.

STOPER PLUS 150
N.004PLUS | Nr katalogowy

STOPER PLUS 225
N.OO5PLUS | Nr katalogowy

STOPER PLUS 260 STOPER PLUS 500
N.OO6PLUS | Nr katalogowy \ N.OO7PLUS | Nr katalogowy

WINKIEL PtASKI

KATOMIERZ PLUS
Q i o g TS L B

WINKIEL PtASKI WINKIEL PtASKI

PLUS 320X150 PLUS 350X250
N.OTOPLUS | Nr katalogowy N.OTIPLUS | Nr katalogowy

KRAZEK PLUS @100
N.OO3PLUS | Nr katalogowy




NARZEDZIA PRZESTRZENNE

Narzedzia o grubosci llmm. Posiadajq frezowane ptaszczyzny robocze, frezowane krawedzie oraz obustronnie frezowane i fazowane otwory.

KATOWNIK PLUS

450X250
N.O15PLUS | Nr katalogowy

300X190
N.O14PLUS | Nr katalogowy

KATOWNIK PLUS KATOWNIK PLUS

185X175 200X200

N.O12PLUS | Nr katalogowy N.O13PLUS | Nr katalogowy
L KATOWNIK PLUS u

KATOWNIK PLUS

275X500X175X100
N.O16PLUS | Nr katalogowy




ZWIEKSZANIE POWIERZCHNI ROBOCZEJ

7
.7
w

o

PRZEDtUZENIE PLUS

1000X100
N.017PLUS | Nr katalogowy

PRZEDtUZENIE PLUS

1000X200
N.O18PLUS | Nr katalogowy

tACZNIK, KOSTKA PLUS

1000X200X200
N.O19PLUS | Nr katalogowy

216, siatka b0xb0
216 /@28, siatka 100x100

tACZNIK, KOSTKA PLUS

1500X200X200
N.O19APLUS | Nr katalogowy

216, siatka 50x50
216 /228, siatka 100x100



NARZEDZIA MONTAZOWE

PIN DO MONTAZU PLUS
T.015PLUS | Nr katalogowy

Pin do montazu PLUS to narzedzie, dzieki ktoremu
bezproblemowo potqgczysz ze sobq Stoty Spawalnicze
PLUS zwiekszajqc ich powierzchnie roboczq.

TRZPIEN MOCUJACY SZYBKIEGO

MONTAZU 23 PLUS
N.OO02PLUS | Nr katalogowy

Trzpieh mocujqcy szybkiego montazu 23 PLUS idealnie
nadaje sie do mocowania narzedzi PLUS na Stole
Spawalniczym z serii PLUS.

TRZPIEN MOCUJACY SZYBKIEGO

MONTAZU UNI
N.OO2UNI | Nr katalogowy

Trzpieh mocujqcy szybkiego montazu UNI jest najbardziej
uniwersalny. Dzieki niemu mozesz np. mocowac
narzedzia z serii PLUS na Stole Spawalniczym z serii PRO.

MAGNETYCZNY TRZPIEN MOCUJACY

SZYBKIEGO MONTAZU PLUS
N.002MG.PLUS | Nr katalogowy

Magnetyczny trzpien mocujgcy umozliwia szybkie
mocowanie narzedzi lub elementdw konstrukcji w
dowolnym miejscu na stole. Dzieki niemu mozesz np.
mocowac elementy konstrukcji lub narzedzia w sposob,
ktory jest niemozliwy za pomocq tradycyjnych trzpieni,
bez potrzeby korzystania z otworédw montazowych.




ZWIEKSZANIE POWIERZCHNI ROBOCZEJ™

7
7
e

e

PRZEDtUZENIE ECO

1000X100
N.O17ECO | Nr katalogowy

PRZEDtUZENIE ECO

1000X200
N.O18ECO | Nr katalogowy

tACZNIK, KOSTKA ECO

1000X200X200
N.O19ECO | Nr katalogowy

216, siatka b0xb0
216 /@28, siatka 100x100

tACZNIK, KOSTKA ECO

1500X200X200
N.OT9AECO | Nr katalogowy

216, siatka 50x50
216 /228, siatka 100x100



NARZEDZIA MONTAZOWE

PIN DO MONTAZU ECO
T.OI5ECO| Nr katalogowy

Pin do montazu ECO to narzedzie, dzieki ktoremu
bezproblemowo potqgczysz ze sobq Stoty Spawalnicze
ECO zwiekszajqc ich powierzchnie roboczq.

TRZPIEN MOCUJACY SZYBKIEGO

MONTAZU PLUS/ECO
N.002PLUS/ECO | Nr katalogowy

Trzpien mocujgcy szybkiego montazu PLUS/ECO idealnie
nadaje sie do mocowania narzedzi PLUS na Stole
Spawalniczym z serii ECO.

TRZPIEN MOCUJACY SZYBKIEGO

MONTAZU UNI
N.OO2UNI | Nr katalogowy

Trzpieh mocujqcy szybkiego montazu UNI jest najbardziej
uniwersalny. Dzieki niemu mozesz np. mocowac
narzedzia z serii PLUS na Stole Spawalniczym z serii PRO.

MAGNETYCZNY TRZPIEN MOCUJACY

SZYBKIEGO MONTAZU PLUS
N.002MG.PLUS | Nr katalogowy

Magnetyczny trzpien mocujgcy umozliwia szybkie
mocowanie narzedzi lub elementdw konstrukcji w
dowolnym miejscu na stole. Dzieki niemu mozesz np.
mocowac elementy konstrukcji lub narzedzia w sposob,
ktory jest niemozliwy za pomocq tradycyjnych trzpieni,
bez potrzeby korzystania z otworéw montazowych.




ZACISKI MOCUJACE

"

ZACISK MOCUJACY
N.OOTA | Nr katalogowy

ZACISK MOCUJACY
Z REGULOWANYM

WYSIEGIEM
N.00IC | Nr katalogowy

ZACISK MOCUJACY
N.OOIE | Nr katalogowy

e

ZACISK MOCUJACY

Z DZWIGNIA
N.0O1B | Nr katalogowy

ZACISK MOCUJACY
Z DZWIGNIA
| REGULOWANYM

WYSIEGIEM
N.0O1ID | Nr katalogowy

ZACISK MOCUJACY

Z DZWIGNIA
N.OOIF | Nr katalogowy



PRYZMY, UCHWYT DO PALNIKA,
POLKI NARZEDZIOWE

PRYZMA U PRYZMA

@58mm 130° @58mm 130°/ 90°
N.021 | Nr katalogowy N.023 | Nr katalogowy

UCHWYT DO

PALNIKA
N.020 | Nr katalogowy

PRYZMA

@58mm 90°
N.022 | Nr katalogowy

MOBILNA POtKA NA MOBILNA POtKA NA

TRZPIENIE S TRZPIENIE M
T.ONA | Nr katalogowy T.0NB | Nr katalogowy




POLKI NARZEDZIOWE

— T.011G | Nr katalogowy

MOBILNA POtKA NA

ZACISKI S
T.0NIC | Nr katalogowy

MOBILNA POtKA

PLASKA S
T.OME | Nr katalogowy

MOBILNA POtKA
PEASKA L

MOBILNA POtKA

MIX
T.O1H | Nr katalogowy

.
-
.
L

MOBILNA POtKA NA

ZACISKIM
T.O1D | Nr katalogowy

MOBILNA POtKA

PLASKA M
T.O1F | Nr katalogowy

MOBILNA POtKA NA

PRZEDtUZENIA
T.011J | Nr katalogowy

MOBILNA POtKA NA

DOKUMENTACJE
T.ONI | Nr katalogowy



PROPOZYCJE ZESTAWOW
NARZEDZI DO STOLOW
SPAWALNICZYCH GPPH




ZESTAW NARZEDZI™NR 1

llos€ elementdw wchodzqca w sktad zestawu: 146

ZACISK
10x MOCUJACY

N.OOTA

MOCUJACY

I ZAcCIsK
Z DZWIGNIA

SXi !
. i_ | REGULOWANYM

WYSIEGIEM

N.001D

STOPER

8x % PRO 150
N.004PRO
2x Q

KATOMIERZ
PRO

N.008PRO

KATOWNIK
8x PRO 185X175
N.012PRO
KATOWNIK
4x PRO 450X250
N.015PRO

2X

N.018PRO

POLKA NA
TRZPIENIE M

T.011B

<5

POLKA MIX

T.O011H

PRZEDtUZENIE
PRO 1000x200

ZACISK
MOCUJACY

10x i‘._ Z DZWIGNIA

i N.001B

TRZPIEN
MOCUJACY

40x SZYBKIEGO
MONTAZU 30 PRO

N.002PRO

STOPER
4x PRO 225
N.005PRO
WINKIEL
PLASKI PRO
4x 320X150
N.0TOPRO

KATOWNIK
PRO 200X200

N.013PRO

KATOWNIK PRO
2X 270X500X175X100
N.016PRO

UCHWYT DO
1x PALNIKA
N.020

2x )
POtKA NA
ZACISKI M
T.011D

POLKA NA
DOKUMENTACJE

T.0111

Bx !
2 N B HB-. )

ZACISK
MOCUJACY

Z REGULOWANYM
WYSIEGIEM

N.001C

KRAZEK PRO
ox @ 5
N.003PRO
STOPER
4x PRO 500
N.007PRO

2X

4x

2X

WINKIEL
PLASKI PRO
350X250

N.OT1PRO

KATOWNIK
PRO 300X190

N.014PRO

PRZEDtUZENIE
PRO 1000X100

N.017PRO

PRYZMA
J58MM 130°

N.021

POLKA
PLASKA M

T.O01F

A WOZEK

| NARZEDZIOWY M /[
WOZEK
NARZEDZIOWY L
(DO WYBORU)

T.012B/T.012A



ZESTAW NARZEDZI"™NR 2

llos¢ elementdw wchodzqca w sktad zestawu: 96

ZACISK
ZACISK
ZACISK MOCUJACY MOCUJACY
8x MOCUJACY 4x }_ ‘ ZDZW,(?N,A 2x Z REGULOWANYM
N.00TA ¥ N00IB s WYSIEGIEM
Ii i N.001C
| ZACISK ~
TRZPIEK
MOCUJACY 30x MOCUJACY KRAZEK PRO
2x § | ZDIZWIGNIA SZYBKIEGO 6x 2100
o | REGULOWANYM & \VONTAZU 30 PRO N.002PRO
i‘ WYSIEGIEM et
N.001D

STOPER

PRO 150
6Xx % N.004PRO
w @

STOPER
PRO 225

N.005PRO

X\
WINKIEL
PLASKI PRO
4x 320X150
N.OTOPRO

4

STOPER
2X PRO 500
N.007PRO

WINKIEL
KATOMIERZ PtASKI PRO
PRO 2x 350X250
N.O08PRO N.011PRO
KATOWNIK
2x PRO 300X190

|| KATOWNIK
PRO 185X175
4x N.OT2PRO
KATOWNIK
2X PRO 450X250
N.OT5PRO

KATOWNIK
2X PRO 200X200
N.013PRO

1X

PRZEDtUZENIE

N.014PRO

1x

PRZEDtUZENIE

PRO 1000X100 PRO 1000X200
N.017PRO N.018PRO
> 4 UCHWYT DO 2x <
PRYZMA @58MM 1X PALNIKA POLKA NA
4x ]300/900 TRZPIENIE M
N.023 N.020 T011B
2x 2X .
POLKA NA POLKA
ZACISKI M PLASKA M
T.011D TOT1F
111 WOZEK
) " NARZEDZIOWY M /
POLKA MIX s WOZEK

T.011H

NARZEDZIOWY L
(DO WYBORU)

T.012B/T.012A




ZESTAW NARZEDZI™NR 3

llo§¢€ elementdw wchodzqca w skiad zestawu:60

ZACISK
8x MOCUJACY

N.OOTA

KRAZEK PRO
- @D
N.003PRO

KATOMIERZ
1x Q PRO
N.0O08PRO
KATOWNIK
ax PRO 185X175
N.012PRO
KATOWNIK
1x PRO 450X250
N.015PRO

1x )
POtKA NA
TRZPIENIE M
T.011B

ZACISK

2X MOCUJACY
| ZDZWIGNIA

| NO01B

T

STOPER
4x PRO 150
N.004PRO
WINKIEL
PEASKI PRO
2x 320X150
N.OTOPRO
KATOWNIK
2X PRO 200X200
N.013PRO
PRYZMA @58MM
2X 130°/90°
N.023

1x )
POtKA NA
ZACISKI M
T.011D

TRZPIEN
MOCUJACY

18x SZYBKIEGO
MONTAZU 30 PRO

N.002PRO

STOPER
4x PRO 225
N.005PRO
WINKIEL
PtASKI PRO
2x 350X250
N.01T1PRO
KATOWNIK
2X PRO 300X190
N.014PRO

UCHWYT DO
PALNIKA

N.020

1X

1x )
POtKA
PLtASKA M
T.O11F



ZESTAW NARZEDZI™NR 4

llos¢ elementdw wchodzqca w skiad zestawu: 28

TRZPIEN
ZACISK MOCUJACY
4x MOCUJACY 10x SZYBKIEGO
} Noora MONTAZU 30 PRO

i N.002PRO

KRAZEK PRO STOPER
2x . mé‘o 2X % PRO 150
N.O03PRO N.004PRO
“ropeR WINKIEL
PtASKI PRO
ZX\ PRO 225 2Xx 275X150
N.005PRO N.009PRO
WINKIEL KATOWNIK
PLASKI PRO 2X PRO 185X175
2x 320X150 N.012PRO
N.0T0PRO

1x UCHWYT DO POLKA NA
PALNIKA 1x TRZPIENIE S
N.020 T.OT1A



ZESTAW NARZEDZI

llos¢€ elementdw wchodzqca w skiad zestawu: 146

ZACISK
MOCUJACY

N.OOTA

10X

MOCUJACY

I ZACISK
Z DZWIGNIA

.. | REGULOWANYM
i WYSIEGIEM

N.001D

STOPER
PLUS 150

N.004PLUS

PLUS

N.008PLUS

KATOWNIK
8x PLUS 185X175
N.012PLUS
KATOWNIK
4x PLUS 450X250
N.015PLUS

2X

8X§
KATOMIERZ
2X Q

PRZEDtUZENIE
PLUS 1000X200

N.018PLUS
2X )
POtKA NA
TRZPIENIE M
T.011B

POLKA MIX

T.011H

‘ ZACISK
MOCUJACY
10x i_._ Z DZWIGNIA

N.001B

TRZPIEN
MOCUJACY
40x SZYBKIEGO
MONTAZU 23 PLUS
N.002PLUS
STOPER
4x PLUS 225
N.005PLUS
WINKIEL
PEASKI PLUS
4x 320X150
N.OTOPLUS
KATOWNIK
2X PLUS 200X200
N.013PLUS
KATOWNIK PLUS
2x 270X500X175X100
N.016PLUS
UCHWYT DO
1x PALNIKA
N.020
2X )
POLKA NA
ZACISKI M
T.011D

POLKA NA
DOKUMENTACJE

T.0111

Bx !
), N - [rl" )

f

ZACISK
MOCUJACY

Z REGULOWANYM
WYSIEGIEM

N.001C

KRAZEK PLUS
8x ‘ 100
N.O03PLUS

4x\
WINKIEL
PLASKI PLUS
2x 350X250
N.OT1PLUS

2X

10x

STOPER
PLUS 500

N.007PLUS

KATOWNIK
PLUS 300X190

N.014PLUS

PRZEDtUZENIE
PLUS 1000X100

N.017PLUS

PRYZMA
J58MM 130°

N.021

POLKA
PEASKA M

T.O1F

UIIWOZEK

91 NARZEDZIOWY M |

WOZEK
NARZEDZIOWY L
(DO WYBORU)

T.012B/T.012A



ZESTAW NARZEDZI NR 2

llos¢ elementdébw wchodzgca w sktad zestawu: 96

ZACISK ZACISK
ZACISK MOCUJACY MOCUJACY
8x MOCUJACY 4x l_ ‘ 7 DZWI(?NIA 2x ’ Z REGULOWANYM
N.OOTA =X NOOIB “ys WYSIEGIEM
!] j ,* N.001C
ZACISK TRZPIEN .
MOCUJACY 30 MOCUJACY KRAZEK PLUS
2% | ZDZWIGNIA X SZYBKIEGO 6x ‘ @100
v | REGULOWANYM MONTAZU 23 PLUS N.003PLUS
) i WYSIEGIEM N.002PLUS
N.001D

STOPER STOPER STOPER
6Xx PLUS 150 4x PLUS 225 2X PLUS 500
N.004PLUS N.005PLUS N.007PLUS
WINKIEL WINKIEL
1 KATOMIERZ 4 PEASKI PLUS 2x PLASKI PLUS
X PLUS X 320X150 350X250
N.008PLUS N.O10PLUS N.O11PLUS
KATOWNIK KATOWNIK KATOWNIK
4x PLUS 185X175 2Xx PLUS 200X200 2X PLUS 300X190
N.O12PLUS N.013PLUS N.014PLUS
KATOWNIK Ix
2% PLUS 450X250
N.0O15PLUS

. 2x
PRYZMA @58MM 1 UCHWYT DO POLKA NA
4x 130°/90° PALNIKA TRZPIENIE M
N.023 ) T.011B
2X 2X

POLKA NA POtKA
ZACISKI M PtASKA M
T.011D TONMF

1] WOZEK

W NARZEDZIOWY M /
sl WOZEK
NARZEDZIOWY L
(DO WYBORU)

T.012B/T.012A

1X

PRZEDtUZENIE PRZEDtUZENIE
PLUS 1000X100 PLUS 1000X200

N.017PLUS N.018PLUS

POLKA MIX

T.011H




ZESTAW NARZEDZI

llos¢ elementdw wchodzqca w skiad zestawu: 60

ZACISK
8x MOCUJACY

N.00TA
1
i

KRAZEK PLUS
4x ‘ @100

N.O03PLUS

KATOMIERZ
1X PLUS
N.008PLUS
KATOWNIK
ax PLUS 185X175
N.012PLUS
KATOWNIK
1X PLUS 450X250
N.015PLUS

1x )
POtKA NA
TRZPIENIE M
T.011B

ZACISK

2X MOCUJACY
| ZDZWIGNIA

| NO01B

T

STOPER
4x PLUS 150
N.004PLUS

WINKIEL

PLASKI PLUS
2x 320X150

N.OTOPLUS

KATOWNIK
2X PLUS 200X200
N.013PLUS

PRYZMA @58MM
2X 130°/90°
N.023

1x )
POtKA NA
ZACISKI M
T.011D

4X\
WINKIEL
PtASKI PLUS
2x 350X250
N.01T1PLUS
KATOWNIK
2X PLUS 300X190
N.014PLUS

TRZPIEN
MOCUJACY

18x SZYBKIEGO
MONTAZU 23 PLUS

N.002PLUS

STOPER
PLUS 225

N.0O05PLUS

UCHWYT DO
PALNIKA

N.020

1x )
POLKA
PLtASKA M
T.O11F



ZESTAW NARZEDZI NR 4

llos¢ elementdw wchodzqca w skiad zestawu: 28

TRZPIEN

ZACISK MOCUJACY
4x . MOCUJACY 10x SZYBKIEGO
g N00IA MONTAZU 23 PLUS

1 N.002PLUS

KRAZEK PLUS STOPER
2x ‘ @100 2X % PLUS 150
N.003PLUS

N.004PLUS

WINKIEL
STOPER
ZX\ BLUS 995 2% PLASKI PLUS
N.005PLUS 275)(]50

N.009PLUS

UCHWYT DO
PALNIKA

N.020

POLKA NA
TRZPIENIE S

T.O1T1A

1X

WINKIEL KATOWNIK
PtASKI PLUS 2X PLUS 185X175
2x 320X150 N.012PLUS
N.O10PLUS
WP



PORZADEK MA ZNACZENIE
WOZKI NARZEDZIOWE GPPH

Jednq z wielu zalet matego
wozka narzedziowego, jest
to, ze miesci sie on pod
wiekszosciq wymiardow
Stotow Spawalniczych GPPH.
Wszystkie narzedzia podczas

pracy masz w zasiegu rekil

T.012B | Nr katalogowy

Duzy wozek narzedziowy GPPH

pomiesci zestaw narzedzi nawet

dla najbardziej wymagajqcych!
Dzieki niemu Twoje miejsce pracy
stanie sie przejrzyste jak jeszcze

nigdy wczesniej, a narzedzia GPPH
bedq na nim uporzqadkowane

I tatwo dostepne.

T.012A | Nr katalogowy



DZIEKUJE ZA CZAS POSWIECONY
NA ZAPOZNANIE SIE Z OFERTA
PRODUKTOW FIRMY GPPH

MAMY NADZIEJE, ZE NASZA WSPOtPRACA BEDZIE PRZEBIEGALA
POMYSLNIE.

W RAZIE JAKICHKOLWIEK PYTAN StUZYMY POMOCA ORAZ
DOSWIADCZENIEM.

OFICJALNY DYSTRYBUTOR PRODUKTOW FIRMY GPPH:

! TECHNIKA Michat Sliwicki

0 +48 523 797 867 @ TECHNIKA

~| poczta@technika.bydgoszcz.pl
Q ul.Cieplicka 5,

& www.technika bydgoszcz.pl £ 85-377 Bydgoszcz

: .t’l

" , D) Ra st in gl

ullll'- —_— ”““I

GRUPA PROJEKTOWO A\
PRODUKCYJNO HANDLOWA


mailto:piotr.goral@openweld.pl
http://www.expera.com.pl/

