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WIERTLA VIOLET

41 VAPDSCB

S Krétki rowek widrowy, podwyzszona dokfadnosé, do poglebiania czolowego
Wymiary (mm) B
DC | Numer zamdwieniowy | &, | , | _ 3 E%
(mm) 8 3 g o T 8 é
12.5 | VAPDSCBD1250 | 3.7 491089/ 10905 | 12 [
13.0 D1300 | 4.2| 49(110.1/109| 1.1 | 12 | *
13.5 | vAPDSCED1350 | 4.2| 511221121 1.4 *
128 [ annacpeses | 42 & 2]t | 11 | g |
14.0 | VAPDSCEDI400 51 [122.1/ 121 | 1.1 *
14.1 D1410 58(124.1 123 | 1.1 *
14.2 | v CED1420 58 [124.1) 123 | 1.1 *
14.5 D1450 58 124.1/ 123 | 1.1 *
1n COTnLIen Lt Tl i At e [andfeld se 1L pw e o
D1500 | 55| 58 1243| 123 1.3 16 | *
VAPDSCED1550 | 55| 60 1263125 | 1.3 | 16 | %
15.7 D1570 | 5.5/ 60[126.3 125| 1.3 | 16 | *
15.8 D1580 | 5.5 60 126.3/125 1.3 | 16 | *
16.0 D1600 | 55 60(126.3 125/ 1.3 | 16 | %
17.0 NS0ED1700 | 55| 621333 132 | 1.3 | 20 | &
17.5‘ D1750 | 5.5 63l1346‘ 133J16 20 |
| 176 | vanngoenzen LA, 434931 gzl flan b oo o
_I 17.7 D1770 | 6.5 631346/ 133| 16| 20 | »
- 17.8 D1780 | 6.5 63 134.6 133 1.6 | 20 | %
18.0 D1800 | 6.5| 63 134.6 133| 1.6 | 20 | %
18.1 | VAPDSCED1810 | 65| 65 1366135 | 1.6 | 20 | *
19.0 D1900 | 65| 65/136.6 135 1.6 | 20 |
19.8 | VAPDSCEDA980 | 7.5 67 1386137 1.6 | 20 | *
20.0 D2000 | 7.5/ 67[138.8 137 | 1.8 | 20 |«
20.1 D2010 | 7.5 67 138.8/137 | 1.8 | 20 | *
21.0 D2100 | 7.5/ 75|166.8 165| 1.8 | 25 | *
22.0 D2200 | 7.5/ 75/166.8 165 1.8 | 25 |
23.0 D2300 | 7.5 soim 8170 1.8 | 25 [
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- * M2 pposialoa savgdsiqaionT MSZATLRE 80 2eailocena v v




-CANE PARAMETRY SKRAWANIA

Stal konstrukcyjna, Stal weglowa Ck55, Stal narzgdziowa stopowa X210Cr12,| Stal narzedziowa stopowa,
Vieterial Stopy aluminium Stal stopowa QTGMSS, (Ma?af‘raly o niskiej twardodci} X40CrMoV51
. Zeliwo sferoidalne Stal nierdzewna o struklurze femylycanej, {—40HRC)
obip?:t::r:ggjo (EGG) X10CrAl18, X10CrAl13 Stal nierdzewna
< Stsl pierdzewna o strukhurze 7 ubwardzana wydzieleniowo,
X20Cr13; X10CrAI13 X7 CrNIAI7 Loy
Srednica wierta Obroty Posuw Obroty Posuw Obroty Posuw Obroty Posuw
DC (mm) (min'") (mm/obr.) (min") (mmjobr.) (min™) (mm/obr.) (min") (mm/obr.)
2.0 5600 0.07 4800 | 0.07 3200 0.07 2800 0.04
3.0 3700 010_ | 3200 | 0.0 2100 | 010 .| 1900 | 005
4.0 2800 0.12 2400 | 0.12 1600 0.12
5.0 2200 0.14 1900 0.14 1300 0.14
6.0 1850 0.15 1600 } 0.15 1050 0.15
- B0 1400 n.z2n.. 1200 AN20 80N 20
1 10.0 1100 0.23 { 960 0.23
2 12.0 950 0.26 800 0.26
3 14.0 800 0.27 680 0.27
3 16.0 700 0.28 500 0.28
5 18.0 620 0.29 450 0.29
5 20.0 560 0.30 400 0.30
o = b . == ] [P ey N&3=
30 || 200 | 0.16 24,0 460 J 0.33
31 180 .. q 17 . - 26 ...035
E=‘| 28.0
w90 Ll n3a TN NJR. - 0.0 %
0.38 | 180 | 035 | 150 | 0.9 -

iercenia otworow o gtebokosci 2xDC bez otworu pilotowego.

iszej od 1x0BC, obroty mozna zwigkszys o 20%.
]
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Stal
szybkotnaca

1400

1150 0.07
950 0.08

220 | 00 —

640 0.21 570 0.1
530 024 | 470 0.1,
450 0.25 410 0.1:
360 0.26 300 0.1
320 027 | 260 0.1!
290 0.27 240 0.1t
(e 2 :

0.38 |

350 |

1) Podane wyzej parametry skrawania dotycza w
Podezas wiercenia otwordw o gigbokosci mnie
2) Zalecane jest wiercenie bez otworu pilotowegc

*tule@-samazaclskowa. -

riotu obrabianego jest za niska, prosimy o zmniejszenie obrotow i posuwu odpowiednio do sytuacji.

lotycza chiodziw wodorozcienczalnych.
2 NIz snfarezniaiezain

) BROBKI

FEOF IS IMgiIRza NS nh oot

WIERGE yiE

zachowanie wysokicj wydajnosci przy wydajnym odprowadzaniu widra.,

ledti tamtnnuip shadnrilptewes i dn MRstning
(z wycofaniem W|ert}a)
3).Padezas.nogk

wenana.nmuierzch
) PodEZasT blkl “austenityczmycistz
5) PrOSimy.UnyZUCﬁW.)‘m wiertarskiegn
6) Gdy sztywnosé zamocowania przedn
7) Uzy¢ odpowiednich ilosci chiodziwa.
Podane wyzei parametry skrawania c
W nuzpmadl adyciachiodzieg nneg

ZALEGANA METODA C
Wiertlo YAPDSCR zapewnia




